












ООО «СЕВЕРО-ЗАПАДНЫ Й ЦЕНТР СЕРТИФ ИКАЦИИ» 

ИСПЫТАТЕЛЬНАЯ ЛАБОРАТОРИЯ НЕФТЕПРОДУКТОВ 

аттестат аккредитации № РОСС RU.0001.21HP19

190020, г. Санкт-Петербург, ул. Бумажная, д.17, лит.А, пом. 486. Телефон / факс: (812) 495-94-11. www.nw-cert.com
ИНН 7813447447 ОГРН 1097847181673

Аналитический отчет 184/2014 
от 19 августа 2014 г.

Наименование продукции: Печное топливо, образованное в результате переработки нефтешламов в 
УТД-1 (из акта отбора проб)
Организация -  заказчик: ООО «Международная энергетическая экологическая компания» 
Организация изготовитель (поставщик): не указано
Юридический адрес (заказчика): 195009, Санкт-Петербург, ул. Арсенальная, д. 66, лит. Б 
Место отбора пробы: Бак готовой продукции УТД-1 Наличие пломбы: Проба не опломбирована 
Дата выработки: Не указана Размер партии: не указан
Дата отбора пробы: 01.08.2014 г. (акт отбора проб топлива № 0006)
Основание для проведение анализа: Заявка от 29.07.2014
Цель испытаний: Проведение испытаний образца топлива по заявке клиента 
Дата получения образца (пробы): 08.08.2014 г.
Начало испытаний: 11.08.2014 г. Окончание испытаний: 15.08.2014 г.
Участие субподрядчиков: НЕТ
Проба предоставлена представителем

Результаты испытаний

№
п/п Наименование показателей Метод испытаний Фактически

1 Плотность при 15 °С, кг/м ’ ГОСТ Р 51069 901,9

2 Кинематическая вязкость при 40 °С, сСт ГОСТ 33 5,41
3 Температура вспышки в закрытом тигле, °С ГОСТ 6356 *

4 Цетановый индекс, ед. ГОСТ 27768 42,35

5 Температура застывания, °С ГОСТ 20287 9

6 Массовая доля воды*, % ГОСТ 2477 Следы (< 0,03)

7 Зольность, % ГОСТ 1461 0,035

8 Массовая доля серы, % ГОСТ Р 51947 1,684

9 Фракционный состав ГОСТ 2177 Обратная сторона протокола

10 Массовая доля механических примесей, % ГОСТ 6370 0,15

11 Теплота сгорания (чистая / общая), кДж/кг ASTM D 4868 41551 /44140

12 Коррозия на медной пластине (3 ч при 50 °С), балл ГОСТ 6321 класс 2 b

13 Наличие водорастворимых кислот и щелочей, ед. pH ГОСТ 6307 4,78

* Температуру вспышки для этого вида продукта определить невозможно.

Протокол подготовлен по просьбе заказчика
1. Испытания проводились на аттестованном испытательном оборудовании с применением поверенных средств измерений 
в стандартных условиях.
2. Погрешность метода указана в нормативной документации на метод испытания
3. Протокол касается только образцов (проб) подвергнутых испытаниям.
4. Лаборатория гарантирует, что действовала с должной добросовестностью и вниманием в отношении информации и 
профессиональных оценок, содержащихся в данн£ 
месте проведения испытаний.

(1я убытков любого рода. Данный протокол не является 
гая договорных обязательств любой Стороны.

5. Лаборатория однозначно отказывается от 
гарантией или страховым полисом в отноше

Заместитель руководителя ИЛН

Протокол отражает результаты, полученные во время и на

В. В. Лега
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Таблица 2 к протоколу № 184 от 19.08.2014 г 
Фракционный состав по ГОСТ 2177

Температура начала кипения, °С 90
5 % отгона получено при температуре, ‘ЭС 162
10% отгона получено при температуре, °с 190
20% отгона получено при температуре, °с 233
30% отгона получено при температуре, °с 272
40% отгона получено при температуре, °с 300
50% отгона получено при температуре, °с 333
60% отгона получено при температуре, °с 342
70% отгона получено при температуре. °с 360
80% отгона получено при температуре, °с 380
Температура конца кипения, °С 380
Получено отгона, % 83,5
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